T.C.
MILLT EGIiTiM BAKANLIGI

MEGEP

(MESLEKI EGITiM VE OGRETIM SISTEMININ
GUCLENDIRILMESI ROJESI)

AYAKKABI VE SARACIYE TEKNOLOQJisi

TABAN VE TABAN ASTARI MODEL i

ANKARA 2007



Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gdlistirilen modiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlagtirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmig, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmustir.

Modiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gdlistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modUillere internet Uzerinden ulasilabilirler.

Basilmis moduller, egitim kurumlarinda 6grencilere licretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD310

ALAN Ayakkabi ve Saraciye Teknolgjis
DAL/MESLEK Ayakkabr M odelistligi
MODULUN ADI Taban ve Taban Astar1 Modéeli

MODULUN TANIMI

Taban ve taban astar1 icin kalip bantlama, taban astar
1stampast, taban 1stampasi ¢ikarma becerilerini iceren 6grenme
materyalidir.

SURE 40/24

ON KOSUL

YETERLIK Taban ve taban astar: 1stampasi gikarmak.
Genedl Amag
Gerekli ortam saglandiginda bu modil ile ; taban ve taban
astar1 1stampast ¢ikarabileceksiniz.

MODULUN AMACI

Amaclar

1. Kap bantlayabileceksiniz,

2. Taban agtar1 istampasi ¢ikarabileceksiniz.
3. Taban istampasi ¢ikarabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Atdlye ve laboratuvar

Donanmim: Ayakkabicilik mezurasi, kalip, 6k¢e merdiveni,

DONANIMLARI pergel, cetvel, rulet ve karton
Modulin icinde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 8lgme araglar ile kendinizi degerlendirebileceksiniz.
OLCMEVE
DEGERLENDIRME Modil sonunda kazandigimz bilgi ve becerileri  6lgmek

amaciyla 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lcme araclar
ile degerlendirileceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bilgi caginda, 6zellikle gelismis Ulkelerin Gzerinde 6nemle durduklar: ve giderek daha
fazla kaynak ayirdiklar: sektor; egitimdir. Bilim ve teknolojideki gelismelere paralel olarak,
egitimde kaliteyi yukseltmek, genclerimize ileri sanayi toplumunun gerektirdigi bilgi, beceri
ve davranislar kazandirmak, milli egitimimizin temel amaclarindan biridir.

Ayakkabr gegmisten giiniimiize insanlarin en temel ihtiyaclarindan biridir. insanlar her
donemde ayagimi soguk, sicak, yagmur ve camurdan koruyacak bir giyecege ihtiyag
duymuglardir. Ginimiizde nifus artis1 ve insanlarin satin alma gicii ile dogru orantili olarak
dogru Olculerde, kaliteli malzemelerden yapilmig, estetik ve modaya uygun ayakkabiya
duyulan ihtiyac giderek artmaktadir.

Bu nedenle, is glictiniin mesleki egitim boyutunda yerini almasi kaginilmazdir. Taban
ve taban astar1 cikarma moddlt, malzeme tasarrufu, dizenli, verimli ve hizli calisma
acisindan onemlidir. Farkli sekil ve okge yuksekligine sahip kaliplar icin aym sekilde
uygulanabilir.

Bu modil ile taban ve taban astari yapabilmek icin gerekli, kalip at formunu
bantlama, taban astarn ve taban 1stampast cikarma islemlerini  yapabileceksiniz.
Kazanacaginiz bu beceriler is hayatinizda sizlere rehber olacaktir.






OGRENME FAALIYETI-1

AMAC

Bu fadliyette verilen bilgiler dogrultusunda, gerekli ortam saglandiginda; taban ve
taban astar1 1stampasi icin kalip bantlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Modd, 1stampa kitaplarindan ve yabanci kaynaklardan farkl: taban ve taban
astarlar ileilgili arastirmayapiniz. Bu konuylailgili kaynak kitaplar: ve
dokumanlar: okuyunuz.

1. KALIP BANTLAMA

1.1. Taban

1.1.1. Tanim

Gunumizde, ayakkabn tabanlari kosede, PU, PVC, Neolit, TPR, Kauguk vb.
malzemelerden yapilmaktadir. Bu tabanlar arasinda en saglikli olam dogal deriden elde
edilen kdseledir. Neolit ve kosele tabanlar tabaka malzemeden kesilir. Diger malzemeler
taban kaliplarina dokme, akitma, enjeksiyon vb. yontemlerle Uretilmesi nedeni ile o tr
yontemlerle Uretilen tabanlarin istampalarinin ¢ikariimasi bu moddilde anlatil mayacaktir.

Bu modulde sadece tabaka halindeki malzemeden, elde ve pres bigaklar: ile Uretilen
kdsele ve neolit tabanlarin istampalarim gikarma yontemleri anlatilacaktir. Fotograf 1. 1'de
ayakkabinin taban gorulmektedir.

Fotograf 1.1: Ayakkabinin tabam

Taban; ayakkabinin en alt kismunda kullanilan parcasidir. Ayakkabinin zemine temas
eden kismuna “ taban” denir.



1.1.1. Cegsitleri
> Hazir Taban

PU, TPR, PVC vb. malzemelerden enjeksiyon kaliplarinda uretilen tabanlardir.
Ayakkabr Ureticileri tarafindan hazir taban olarak adlandirilir. Hazir tabanlar farkli bir
yontemle Uretilmesi nedeni ile bu moduilde anlatilmayacaktir.

> K 6sele Taban

Derinin bitkisel yontemle tabaklanmas: sonucu elde edilir. Tabakalar halinde olan
malzemeden, kesim bicag1 veya pres bicaklar ile taban 1stampasina uygun olarak kesilir.
Fotograf 1. 2’ de kdselenin Uretim asamasindaki bir basamak gorulmektedir.

Fotograf 1.2: Kdsde Uretiminde bir asama

> Neolit (Jurdan) Taban

Serlestirilmis suni kaucuk esasli malzemeden tabakalar halinde Uretilir. Daha sonra
kosele tabanda oldugu gibi kesim bigcagi veya pres ile taban 1stampasina uygun kesilerek
uretilir. Istampasi, kosel e tabanla aym sekilde hazirlanir.

1.1.2. Taban Seciminde Dikkat Edilecek Hususlar

> Mevsm Sartlary: Ayakkabinin giyilecegi mevsimde hava sartlart cok yagish
geciyorsa, bu durumda, ayakkabida késele taban kullanmak dogru degildir.

> Cografi Kosullar: Ayakkabinin giyilecegi bolge taslik, kayalik veya kisaca
kirsal kesim ise, bu durumda hazir taban kullanmak daha dogru olur.

> Ekonomik Durum: Ayakkabimn satilacag:i distnilen, tahmini msterinin
ekonomik durumu g6z éniinde bulundurulmalidir.

> Fiyati: Ayakkabinin pahali veya ucuz olmast durumu @bz Ontnde
bulundurulmalidir. Buna gore taban kullamiimalidir. Kosele taban pahali, PVC
hazir taban en ucuz tabandr.



1.2. Taban Astari
1.2.1. Tanim

Tek parca olabildigi gibi arka tarafi desteklenmis olarak ta Uretilir. Kamara ve topuk
at bolges fiber (plastik enjeksiyonla sertlestirilmis) ve kamara bolgesine celik konmustur.
Ayrica Goodyear sistemiyle Uretilen ayakkabilarin yapilabilmes igin 6zel olarak yapilmis
taban astar1 kullanilir. Fotograf 1. 3'te ¢esitli taban astarlar1 gorulmektedir.

Fotograf 1.3: Cesitli taban astarlari

Taban astari; mostramn atinda kalan, monta asamasinda kalip alt yizine tutturulan,
Uzerine ayakkabi sayasinin monte edildigi parcadr.

1.2.2. Onemi

Taban astar1 montgjj esnasinda sayanin kaliba tutturulmasinda en énemli el emandir.
Montgj sekline gore saya taban astarina yapisacak veya dikilecektir. Taban astar1 montajj
sirasinda ve daha sonra giyilirken bozulmamalidir. Taban astar1 dogru 6lgli ve sekilde
olmalidir. Mazemesi kalitesiz ve sekli kaliba uygun olmayan taban astarit montgjj sirasinda

bozulmalara sebep olabilir. Bu sekilde Uretilen ayakkabilar kullanilirken ayak
rahatsizliklarina sebep olur.

1.2.3. Cesitleri
> Kamara Demirine Gore

e Kamara demirli (Celik): Yiksek okgeli ayakkabilarda, tabana gelen yuku
karsilamak, dolayisi ile taban astarinin bozulmasinm 6nlemek igin kullanilir.

e Kamarademirsiz: Tek parca veya anataban astar1 malzemesi ile forticenin
preste sikistinlarak elde edildigi taban astarlaridir. Y Uksek Okceli olmayan
model lerde kullanmlmaktadr.



> M alzemesine Gore

Deri: Tabaklanmus derinin sirt ve orta sirt kissmlarindan elde edilir. En
kaliteli taban astar1 malzemesidir. Fotograf 1. 4'te ¢esitli deri taban astarlar
gorulmektedir.

Fotograf 1.4: Cesitli deri taban astarlar:

Sellloz: Ayakkabicilikta yaygin olarak kullanilan taban astari malzemesidir.
Ham maddesi k&git hamurudur. Saglam, nem emici, hafif ve esnektirler.
Fotograf 1. 6'da seltiloz 6zellikli taban astart gorilmektedir.

Fotograf 1.5: Seliloz hammaddeli taban astari

Tekstil: Genellikle spor ayakkabilarin taban astari olarak kullanilirlar.
Asinmaya kars1 direncleri ve esneklikleri oldukca iyidir. Sayasi ve taban
astar1  birbirine dikilerek kullamilan atom ve enjekte taban tdrd
ayakkabilarda kullanilir. Fotograf 1. 6'da kumasg taban astar1 gorilmektedir.

P

Fotograf 1.6: Kumastan yapilms taban astari
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e Plastik: Tek baslarina kullanilabildikleri gibi iki seliloz tabaka arasina
enjekte edilerek de kullanilir. Yiksek derecede sertlik istenen yuriyUs
ayakkabilarinda kullanilirlar. Fotograf 1. 7'de plastik (PU) taban astar
gorilmektedir.

. — '.'4:.- B

Fotograf 1.7: PU (Plagtik) taban agtar

1.2.4. Bolumleri
Taban Astar1 asagida belirtilen bolimlerden olusur. Bunlar:

Taban astari anamalzemesi

Rivet

Sekil 1.1: Taban astarimin bolimleri

> Ana Taban Astari: Anataban astar1 malzemesi olarak deri, seltloz, kumas
veya plastik kullanilabilir. Taban astarinin istampasi bu kisim igin tam veya
payl1 olarak yapilmaktadir.

> Bel Demiri: Taban astarint kuvvetlendirmek icin kullamlir. Sertlestirilmis gelik
malzemenin preslerde kalibin kamara kismina uygun sekil verilmesi ile elde
edilir. Bel demiri kullanilmasi 6kge yiksekligi 4 cm’ den fazla olan
ayakkabilarda gerekir. Burada bdirtilen islemlerin tamamu taban astar:
imalatcilar: tarafindan uygulanir.

> Fortice (Fiber ): Cesitli malzemelerden sikistirilarak elde edilir. Fiberin taban
astarina kattig1 6zellik, sert ve tok bir yapiya sahip olmasidir. Bunun yaninda
bel demiri genellikle ana malzeme ile fiber arasina konur ve bel demirinin
pozisyonunu korumasini saglar.



> Rivet: Bel demirini anataban astar1 malzemesine tutturmak icin kullanilan
kapsll veya percinlerdir.

1.3. Kahp Alt Yilzeyini Bantlama Teknigi

> Daha 6nceki modullerde anlatilchig sekilde kalibin alt yiizii, énce enlemesine
sonrada boylamasina bantlanr.

> Kalip alt kenarindan diizgiin bir sekilde kursun kalemle cizilir.

> Kesim bigag ile bu cizgi Uzerinden diizgiin bir sekilde kesilir. Kesim bicaginin
agzimin bilenmis olmasina dikkat edilmelidir.

> Oturma noktasi, burun ortasi, dis vei¢ milo baglari, kalip alt ekseni ve tarak
¢izgisi bant Uzerine cizilir. bakimz Sekil 1. 2.

Md

Kalip Alt Formu

Kalip Alt Ekseni

Sekil 1.2: Kalip alt formunun elde edilmesi

1.4. Basma Noktasin1 Kontrol M etotlari

> Basma noktasinin kontrol (i taban ve taban astarimn balansimn diizgiinl gl
acisindan ¢cok dnemlidir. Bu kontrol islemi farkl: sekillerde yapil abilir.

Bunlar:

Kap, okce yiksekligine uygun olarak zemine oturtulur. Kalip alt yizinde zemine
temas eden yer basma noktasidir. bakimz fotograf 1. 8

Fotograf 1.8: Kalibin basma noktasina gor e yerlestirilmesi

8



> Farkl1 bir yontemde analitik yontemdir;
SKU= Standart Kalip Uzunlugu

Standart kalip uzunlugu, bir kalibin numara 6lcegine gore olmasi gereken uzunluktur.
Standart kalip uzunlugu degismez. Fakat kalip uzunlugu kalibin burun sekline gore standart
kalip uzunlugundan farkl: olabilir. Bu fark kalibin tarak ¢izgisinin éniinde olmalidir. Burada
kalibin standart uzunlugu esas alinacaktir. Ornegin 42 numara bir kalibin standart uzunlugu
280 mm 42 numarasivri burunlu bir kalibin kalip uzunlugu 280 mm'’ den daha uzun ol abilir.

O: Basma noktas: oturma noktasindan itibaren at eksen Uzerindedir.
B: Burun ortasi

S: Oturma noktasi O= (SKU-10)x2/3 sonug¢ mm.
BS: Kalip ekseni

Mi: ic milo Mi= O+ 10 mm

Md: Dis milo Md=0O-10 mm

Ornek: Standart kalip uzunlugu 300 mm olan kal1bin dis milo basimn bulunmast:

Cozim:
SKU= 300 mm

O= SKU-10 x 2/3=(300-10)x % =193.3mm

Mi= 0O+ 10=193.3+10=203.3mm
Md=0-10=193.3-10=183.3mm
Sonug olarak O-B uzunlugu 193.3 mm' dir.

Md

S Kalip Alt Ekseni B
0]

Mi
Sekil 1.4: Milo baslarim ve basma noktasini analitik yolla bulma

Analitik yolla bulunan basma noktasi tkge merdiveni ile yapilan kontrol sonucu bulunan
basma noktasi ile ayni cikiyorsa, basma noktast dogru demektir.



UYGULAMA FAALIYETI

Kalp Bantlama

Islem Basamaklari

Oneriler

» Kalibin alt yizeyini olarak bantlayimz.

/4—_\

&

Fotograf 1. 9: Kahp alt yuzinin bantlanmasi

» Bantlamay1 enine ve boyuna
olarak 2 sekilde yapiniz..

» Bant fazlaiklarim temizleyiniz.

» Bant fazlaliklarini kalip alt
kenarina uygun olarak kesiniz.

> Burun ortasi, oturma noktasi ve orta ekseni
Giziniz.

> Kontrolleri yaparak tespit
ediniz.

» Milo baslarint ve tarak genisligini ¢iziniz.

» Milo baglarin andlitik yollada
kontrol ediniz.

> Basmanoktasini kontrol ediniz.

> Kalibi, 6k¢e merdivenine tkge
yuksekligine uygun olarak
yerlestiriniz. Basma noktasinin,
tarak cizgisi vealt ortacizgi ile
kesisme noktasi ile ayni nokta
olma durumuna bakimz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

OBJEKTiF TEST (OLCME SORULARI)

Asagidaki cimleleri dogru veyayanlis olarak degerlendiriniz.

1 (.

) Ayakkabinin zemine temas eden kismina taban denir.

...) Kosele taban malzemesi krom tabaklama yontemi ile elde edilir.
...) Taban secilirken cografi sartlar gz 6niinde bulundurulmalidir.
...) Ayakkabi sayasimin tizerine montgj edildigi parca taban astaridir.
...) Taban astar: sert olmalidir.

...) Deri taban astar: olarak kullamlmaz.

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.

DEGERLENDIRME

Objektif testteki cevaplarinmzi, cevap anahtari ile karsilastirimz. Dogru cevap sayinizi
belirleyerek, kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken
tereddiit yasacigimz sorularlailgili konulari, faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulama testine geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Bir kaliba uygun taban ve taban astar1 i1stampasi Gikarabilmek icin kalip alt yizina
bantlamaislemi yapminiz. Y aptiginiz bu uygulamay: asagidaki olciitleri gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olcitleri Evet Hayir
Kalibin at ytzeyini, teknigine uygun olarak bant ile
kapladinz mi?
Bant fazlaliklar: kalip alt kenarina gore temizlediniz mi?
Burun ortasi, oturma noktas: ve orta ekseni dogru sekilde
tespit edip ¢izdiniz mi?
Milo baglarini ve tarak genisligini dogru olarak cizdiniz mi?
Basma noktasini; kalibi, 6kce yiksekligine uygun
yerlestirerek kontrol ettiniz mi?
Toplam

g |k w M

DEGERLENDIRME

Y aptigimz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine donerek
ilgili islemi tekrarlayimz.



OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, gerekli ortam saglandiginda taban astar:
1stampasin Gikarabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Modél, istampa kitaplarindan ve yabanci kaynaklardan taban astari 1stampast
cikarma yontem ve teknikleri ileilgili arastirmayapinmz. Bu konuylailgili
kaynak kitaplar ve dokimanlar: okuyunuz.

2. TABAN ASTARI ISTAMPASI

2.1. Taban Astarimn Boltimlerinin Olglleri
Taban astarinin bolUimleri ve gerekli dlcllerini asagida kisacaisleyecegiz.

»  AnaTaban Astari: Taban astarinin Ust yizeyini olusturur. Montgj esnasinda
kalip alt ylizeyine temas eden parcadir. Taban astar1 imalatinda kalip alt
kenarindan birebir dlcllere gore kesilip yapilabildigi gibi taban astarinin pence
bolgesinde tim kenarlara en az 10 mm payl1 olarak dayapilabilir. Eger kalip alt
kenarindan birebir paysiz bir sekilde Uretilecekse taban astarinin kamara
bosluguna gelen kisminda 1-1,5 mm kadar daraltma yapilmalidir.

> Kamara Demiri (Cdik): Kamara demirleri; cok ¢esitli uzunluk, genislik ve
kalinlikta olabilir. Burada bu 6lcllerden bazilar verilecektir.

Kullanldigr Ayakkabi Genislik Kalinhk
Cocuk ayakkabilar 8 mm 1-1,8 mm
Bayan ayakkabilar 9,5 mm
Okee yiiksekligi 75 mm den fazla bayan ayakkabilar: | 12,5 mm 2,3mm
Erkek ayakkabilari 12,5 mm 1-1,8 mm

Tablo 2.1: Taban astarlarinda kullanilan kamara demirlerinin (celik) kullanilma yerlerine gére
genislik ve kalinhiklari

Tablo 2. 1'e gore kamara demirinin uzunlugu belirtilmemistir. Kamara demirinin
uzunlugu kalibin arka kisminin uzunluguna bagli olarak degisir. Kamara demiri 6kce altinda
oturma noktasina 15 mm mesafede olmalidir, 6n kissmdaise tarak ¢gizgisini gegmemelidir.
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> Fortice (Fiber ): Kalibin dkge ve kamara boslugu bolgesinde ana taban astar:
ile aym 6lciilerde olmalidir. Okge altinda, 6kge kenarina sifir olmalidir. On
kisimdaise tarak ¢izgisini gegmeyecek sekilde ve tarak gizgisinde sifir
kalinlikta olacak sekilde pahli kesilir. Kalinligi 2 mm’ den 3 mm'’ye kadar
olabilir. Tablo 2. 2' de ana taban astar1, kamara demiri, forticeden olusan taban
astarinin 0kge altinda olmas: gereken kalinliklar: verilmistir.

Okceyiiksekligi Taban astarinin 6kce altinda olmas ger eken kalinlig
65 mm ve Ustii 35—-4mm
50 -65 mm 3,5 mm
40 — 50 mm 3-3,5mm
40 mm ye kadar 25-3mm

Tablo 2.2: Taban astar1 kalinhgimn 6kge yuksekligine bagh degisimi

Sekil 2. 1'de kalip alt kenarina gore paysiz olarak kesilmis bir taban astarinin sekil ve
olculeri verilmigtir.

1.5cm

Fiber Plaka

it

r ﬁgﬁ, miri o | \

Sekil 2.1: Taban astar1 sekli ve élciileri
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2.2. Taban Astarimin Ayakkabidaki Onemi

Taban astarlar1 ayakkabida mostra ile dis taban arasinda kalan distan bakildiginda

gorilmeyen ayakkabi elemanlaridir. Farkli malzemelerden ve degisik 6zelliklerde imal
edilir.

Taban astarinda bulunmasi gereken 6zellikler sunlardir:

Nemi ¢abucak Ustline almal1 ve ayakkab ayaktan ¢ikarilinca bu nemi siratle
cisar1 atmaladr.

Ayagin basincina ve darbelere karsi dayanakli olmalidir.
Yumusak olmal1

Uretim sirasinda ve giyerken dagilmamali

Kainhigim korumali

Hafif olmalidr.

Yapstirici, ¢ivi vb. gibi malzemeleri kolay kabul edebilmelidir.

VVVVVYVY 'V

2.3. Taban Astari Cikarma Teknigi

Kaip at yizeyinden sokilip alinan bant burun ortasindan ve oturma noktasindan
sabit tutularak kartona normal bir gerginlikte yamstirilir. Bu durumda kalip alt eksen cizgisi
yapismistir. Sonra diger kissmlar dikkatli bir sekilde ve kiristirilmadan yapistirilir. Taban
astar1 1stampasi tim c¢evrede kalip alt kenarina uygun olarak kesilir. Sadece i¢ kamara
bélgesinde 1-1,5 mm kalip at kenarindan igeriye girilir. Taban astar1 1stampas: bu sekilde
olmay1p ta daha uzun olursa montg esnasinda fazlalik kisimlar kivrilip potluk yapar. Kisa

olursa da estetik goriniimden uzak ve montg payr azligi nedeni ile dogru sekilde montgj
yapilamayabilir, bakiniz Sekil 2.2 .

Gova Taban Astari
Kahp :

No

Tarih :

Isim :

FIBER TARAK CizGisiNi
BEL DEMIRI

GECMEMELI \

= ]

Sekil 2.2: Taban astar11stampas



UYGULAMA FAALIYETI

Taban Astar1 Istampas Cikarma

Islem Basamaklari

Oneriler

» Band: kaliptan sokup kartona yapistirinmz.

Fotograf 2.1: Bandin kaliptan sokilmesi

Kap alt formuna uygun kabuk
bandi burun ve oturma
noktalarindan belirli bir
gerginlikte tutunuz.

» Temel noktalar: kontrol edip, diizeltmel eri
yapinz.

Kartona yapistirma esnasinda
bozulmalar olup olmadig:
kontrol ediniz.

» Kalip at formunu kesiniz.

e
Fotograf 2.2: Kahp alt formunun kesilmesi

Yapistirilan kabugu kenarlardan
kesiniz.

» Kaip alt formunu kopyalayip bel demiri, fiber
malzemenin yerlerini tespit ediniz.

Bel demiri, fiber malzemelerin
yerlerini dlcllerine gore tespit
edip ciziniz.

» Taban astar: 1stampasin kesiniz.

/-//-'__HH_““'
i e Tabuy iyl
Kahy s gpw
Mo - ¥

(147 * b
[ S b

R

Fotograf 2.3: Taban astari1stampas

Taban astar1 1stampasin Gizgi
Uzerinden bilenmis bir bicakla
diizgin bir sekilde kesiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

OBJEKTIF TEST (OLCME SORULARI)

Asagidaki cimleleri dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz.
1 (...) Gocuk ayakkabilarindakullanilan kamara demirinin kalinligi 1,8 mm olmalidir.
2. (...) Kamara demiri oturma noktasina en az 25 mm uzaklikta olmalidir.

3. (...) Ana taban astar1 kenari, kamara boslugunda kalip alt kenarindan 2 mm genis
ainir.

4. (...) Okge yilksekligi 40 mm'den az olan kaliplarda taban astarimin toplam kalinlig
(anataban astar1, kamara demiri ve fortice) 3 mm’'yi gecmemelidir.

5. (...) Taban astar1 montgj esnasinda bozulmamalidr.

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.

DEGERLENDIRME

Objektif testteki cevaplarinmizi, cevap anahtari ile karsilastirimz. Dogru cevap sayinizi
belirleyerek, kendinizi degerlendiriniz. Yanlhis cevap verdiginiz ya da cevap verirken
tereddiit yasadigimz sorularlailgili konulari, faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulama testine geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Bir kaliba uygun taban astari istampasi ¢ikarma islemini yapimz. Yaptigimz bu
uygulamayi asagidaki kriterlere gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olcitleri Evet Hayir

1 Band: kaliptan sokip kartona teknigine uygun yapistirdiniz

) m?
2. | Temel noktalar: kontrol edip dizeltmeleri yaptimz ni?
3. | Kap at formunu kenarlardan diizgin bir sekilde kestiniz mi?
4 Kaip alt formunu kopyalay1p bel demiri, fiber malzemenin

" | yerlerini 6lcUlerine gore tespit ettiniz mi?
5. | Taban astar1 istampasin dizgin bir sekilde kestiniz mi?

Toplam
DEGERLENDIRME

Y aptigimz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine donerek
ilgili islemi tekrarlayimz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, gerekli ortam saglandiginda, herhangi bir
kalibin taban 1stampasini ¢ikarabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Modd, 1stampa kitaplarindan ve yabanci kaynaklardan taban 1stampas: ¢ikarma
yontem ve teknikleri ileilgili aragtirma yapimz. Bu konuylailgili kaynak
kitaplar: ve dokimanlari okuyunuz.

3. TABAN ISTAMPASI

3.1. Taban Olguleri

Taban 1stampasi icin kalip at ylzey formu baska bir kartona kopya edilir. Dikkat
edilmesi gereken en dnemli husus kalip alt formu, kaliptan sokilmeden dnce tkge oturma
yiizeyine oturtulur. Okce kenar1 burada kalip at formuna cizilir. Sonra asagida belirtilen
paylar eklenir. Saya kalinlig:r tim cevreye, bombe kalinligi burun bdlgesinde bombenin
gelecegi kisma, fort kalinligi arka oturma yizeyinde fortun gelecegi kisma ilave edilir.
Butun bunlara vardola varsa, 3 — 8 mm arasi tim cevreye, dkce gevresinde bu 6l ¢linin yaris
ainir. Vardola yoksa tim cevreye 1,5 — 2 mm arasi pay verilir, 6kce cevresinde ise 6kce
kenarina pay eklenmez.

3.2. Paylar

Kaip alt yuzeyi formu kalip at kenarina uygun olarak kesilmistir. Taban 1stampast
icin baska bir kartona kopyalamir. Eger sayamin kaliba montgjst yapilmamus ise taban
1stampasinin olusturulabilmesi igin asagidaki belirtilen dlcllerin ilave edilmes gerekir.

3.2.1. YUz ve Astar (Saya) Kalinhg:

Asagida Tablo 3. 1'de taban istampas: icin kalip alt kenarina eklenecek saya
kalinliklarr gorilmektedir.

Saya Cesidi Saya (Yiuz ve astar) Kalinhg
Bayan ayakkal sayas: (ylz ve astar) 15-3mm
Erkek ayakkab: (yiz ve astar) 25-35mm
Cocuk ayakka (yuz ve astar) 1,8—3mm

Tablo 3.1: Cesitli ayakkabilarin kalinhig:
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3.2.2. Bombe Kalinhg

Bombe kalinligi olarak 0,6 — 1,2 mm arasi bir 6l¢tinin kalip at formunun burun
cevresineilave edilmesi gerekir.

3.2.3. Fort Kalinhg

Ayni sekilde kalip at formunun arka kismuna 0,8 — 1,4 mm arasi bir 6l¢lnin ilave
edilmesi gerekir.

3.3. Taban Istampas Cikarma Teknigi
Taban Istampasi iki sekilde ¢ikarilabilir.

Gova Taban

Sekil 3.1: Kalip alt ytizeyinden alinan forma gor e paylari verilerek cikarilmis taban istampas

> Kap alt formu bantlanir. Kalip alt kenarindan kesilir. Yukarida belirtilen paylar
ilave edilir. Bakiniz, Sekil 3. 1

> Saya kaliba montgj edilir. Montajlanmig kalibin alt yiizeyi cok diizgin bir
sekilde tiraglanir. Alt ylizey temizlenir. Kalip alt ylizeyi saya tizerinde iken
bantlanir. Bant, kalip alt kenarinin saya Uzerinde yapmis oldugu izden dizgiin
bir sekilde kesilir. (Fotograf 3. 1) Temel noktalar ve cizgiler isaretlenir. Bant
dikkatli bir sekilde sokilUp kartona yapistirilir. Gerekli paylar (vardola, kenar
vb. paylar) verilerek istampakesilir.

Her iki durumda da 6kge oturma bolgesinde 6kce kenarlar: dikkate alinmalidir.

Fotograf 3.1: Saya montesi yapilmus alt ylzeyin taban icin bantlanmasi
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UYGULAMA FAALIYETI

Taban Istampas Cikarma

Islem Basamaklari Oneriler

» Kalip at formunu kopyalayaniz.

» Sayakalinligi, bombe, fort kalinlig: ve

> Paylanilave ediniz varsavardola vb. paylar ilave ediniz.

» Taban 1stampasint kontrol edip » Cizgilerde bozukluk tarak cizgisinde ve
dizeltmeleri yapiniz. oOlculerde bozulmalar varsa diizeltiniz.

» Taban 1stampasin kesiniz.

> Bicaginizi bileyiniz. Dikkatli ve dizgin
bir sekilde kesiniz. Tertipli olunuz.

Fotograf 3. 2: Taban istampas

» Kontrolleri yapinz. » TUum islemleri zamaminda yapinz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

OBJEKTIF TEST (OLCME SORULARI)

Asagidaki cimleleri dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz.
1 (...) Bayan ayakkabilarinin taban istampal arinda saya pay: olarak 5 mm ilave edilir.
2. (...) Taban istampas: gikarilirken bombe kalinligir gbz 6niinde bulundurul malichr.

3. (...) Taban istampas: saya montesi yapilmig kalip Uzerinden cikarilacaksa at yiizey
¢ok dizgiin bir sekilde tiraslanmalidir.

4, (...) Taban 1stampast saya montesi yapilnus kalip Uzerinden cikarilacaksa alt ylzeyde
montaj paylarimn bitim yerleri dikkate alinir.

5. (...) Taban istampas: yapilirken oturma yizeyinde 6kce kenarlari dikkate alinmalidir.

Cevaplarimiz1 cevap anahtari ile karsilastiriniz.

DEGERLENDIRME
Objektif testteki cevaplarinmizi, cevap anahtari ile karsilastirimz. Dogru cevap sayinizi

belirleyerek, kendinizi degerlendiriniz. Yanlhis cevap verdiginiz ya da cevap verirken
tereddiit yasacigimz sorularlailgili konulari, faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulama testine geginiz.



UYGULAMALI TEST

Bir kaliba uygun taban istampasi ¢ikarma islemini yapiniz. Y aptiginiz bu uygulamayi
asagidaki dlcutlere gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olciitleri Evet Hayir
Kalip alt formunu, baska bir kartona taban istampast icgin
kopyaladimz mi?
Paylar1 (saya kalinligi, bombe ve fort kalinliklar) ilave ettiniz
mi?
Kesmeden Once, taban istampasinin 6lgme ve kontrol inti
yapip duzeltmeleri yaptimz mi?
Taban 1stampasini, agz1 bilenmis bicak ile tek hamlede
kestiniz mi?
Taban 1stampasini, montgjst yapilmis kalip ile kontrol etiniz
mi?
Toplam

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine donerek
ilgili islemi tekrarlayimz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Taban ve taban astarit modul U faaliyetleri ve arastirmalari sonunda; kazandigimz bilgi

ve becerileri, 6lcme sorular ile degerlendiriniz. Bu degerlendirme sonucuna gore bir sonraki
moddile gecebilirsiniz.
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12.
13.
14.

15.
16.

17.

Asagidaki cimleleri dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz.

...) Kosele ve neolit taban enjeksiyon yontemi ile elde edilir.

...) Kosele taban tabaka malzemeden bigak ile kesilerek yapulir.

...) Bol yagisl havalarda kdsele taban tercih edilmelidir.

...) Taban astar1 nemi kolayca emmelidir.

...) Kamarademiri tabana gelen yiki desteklemek igin kullanilir.

...) Tekstil taban astar1 genellikle spor ayakkabilarinda kullanlir.

...) Seluloz 6zellikli taban astar1 kaliteli bir taban astaridir.

...) Kamara demirini her tirli ayakkabida kullanmak gerekir.

...) Rivet, kamara demirini anataban astarinatutturmak icin kullanilir.

(
(
(
(
(
(
(
(
(
(

...) Kalip okcge yuksekligine uygun olarak yerlestirildiginde, kalibin zemine temas
ettigi nokta basma noktasidir.

(...) Okces 75 mm, den fazla olan bayan ayakkabilarinda 12,5 mm genisliginde
kamara demiri kullanr.

(...) Kamarademiri tarak cizgisini buruna dogru gecebilir.
(...) Anataban astar1 penge bolgesinde 2 mm genisi olmalidir.

(...) Okgesi 65 mm yiiksek olan kaliplarda taban astarimn toplam kalinlig: (ana taban
astar1, kamara demiri ve fortice) 3,5 mm olmalidir.

(...) Taban astarinin sekli bozuk olursa ayak rahatsizliklarina sebep olabilir.

(...) Erkek ayakkabilarinin taban istampalarinda saya kalinlik pay: olarak 2,5-3,5 mm
ilave edilir.

(...) Taban istampas: ¢ikarilirken fort kalinlig: dikkate alinmamalidir.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz yanitlar cevap anahtariyla karsilastirimiz.Bu modil kapsaminda

hangi bilgileri kazandigimzi belirleyiniz. Yanlis cevaplandircigimz sorularlailgili 6grenme
faaliyetindeilgili konuya doniiniiz.
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YETERLIK OLCME

Bir Kaliba uygun olarak taban ve taban astari istampalarim cikarabilmek igin bitin
hazirlik islemlerini, teknigine uygun olarak yapimz. Yaptigimz uygulamalar asagidaki
oOlciitleri gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayrr

Kaibin at ytzeyini, teknigine uygun bant ile kapladimz mi?

Bant fazlaliklarini, kalip alt kenarini baz alarak temizlediniz mi?

Burun ortasi, oturma noktas: ve orta ekseni dogru sekilde tespit

edip, ¢izdiniz mi?

Milo baslarim ve tarak genisligini dogru cizdiniz mi?

Basma noktasini; kalibi, 6kce yuksekligine uygun yerlestirerek

kontrol ettiniz mi?

Band: kaliptan sokiip, kartona teknigine uygun yapistirdinz nm?

Temel noktalar: kontrol edip duzeltmeleri yaptiniz mi?

Kap alt formunu kenarlardan diizgiin bir sekilde kestiniz mi?

Kalip alt formunu kopyalay1p bel demiri, fiber malzemenin

yerlerini dlcllerine gore tespit ettiniz mi?

Taban astar1 1stampasini diizgln bir sekilde kestiniz mi?

Kalip alt formunu, baska bir kartona taban istampast icin

kopyaladimz mi?

Paylar1 (saya kalinligi, bombe ve fort kalinliklar) ilave ettiniz

mi?

Kesmeden 6nce, taban istampasinin dlgme ve kontroltnti yapip

dizeltmeleri yaptimz mi?

14 Taban 1stampasini, agz1 bilenmis bicak ile tek hamlede bigag: hig
" | duraklatmadan kestiniz mi?

15. | Taban istampasini, montajsi yapilmis kalip ile kontrol etiniz mi?
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13.

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda, “Hayir” cevaplarimzi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiyorsanmz, modill tekrar ediniz. Butin cevaplarimz “Evet” ise,
modiilil basar: ile tamamladimz, tebrik ederiz. ilgili kisi ile iletisim kurarak bir sonraki
modiile geginiz.



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1'IN CEVAP ANAHTARI
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